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Leichtes Arbeitsgeschirr.

Die Herstellung der Arbeitsgeschirre rechnet man leichthin zu den
weniger diffizilen Arbeiten in unserem Burqle. Mit einer gewissen Vor-
eingenonunenheit blicken sehr viele Angehdrige anderer Spezialitfiten nach
* dem Kollegen, der in der Geschirrsatilerei hiingen geblichen ist. Der aller-
grosste Teil aller im Sattlerberuf beschiftigten Personen isl zwar aus
dieser Branche hervorgegangen. In friitheren Zeiten kam dies*daher, weil
die Geschirrsattlerei den Hauptzweig innerhalb des Berufes bildete. Und
gegenwirtig, allwo' verschiedene andere Branchen dieselbe an Umfang und
Ausdehnung bei weitem iiberholt haben, stellt tretzdem immer noch die

schirrsattlerei den stirksten Zypwachs, Und dies aus dem Grunde, weil
%e Branche fast noch die einzige ist, die handwerksmiissig ‘betrieben
wird, Man findet hier nicht die ganze Fabrikalion in einigen gridssercen
Betrieben konzentriert, sondern sie erstreckt sich in vielen kleinen Werk-
stitten iiber das ganze Land. Und der Nachwuchs rekrutiert sich heuate
noch zumeist aus diesen kleinen Geschirrwerkstinen. Nun ist es wohl
auch richtig, dass in dieser Branche sehr viel Elemente unterkommen, die
sich tatsdchlich an sauberes Arbeiten nicht gewthnen kdnnen. Indessen ist
es vollkommen verfehit, wena man deshalb die ganze Geschirrsaitlerei als

untergeordnet betrachten wolite. Die ‘Arbeit erfordert bei gediegener Aus-
fithrung genau dieselbe Intelligenz und Geschicklichkeit wie jede andere
Spezialitit. Wenn aber trotzdem zum grossen Teil recht oberflichlich ge-
arbeitet wird, so hat dies seinen Grund darin, weil diese Geschirre nur in
den seltensten Fillen als Zierstiick gellen. Wihrend das Luxusgeschirr oder
der Reitzaum in hervorragendem Masse das Aussehen des Pferdes hebeu,
gilt' es bei einem Arbeitsgeschirr in erster Linie zu beachten, dass die Kon-
struklion’ und Zusammenstellung dermassen fst, dass dem Pferd ein be-
quemes, ungehindertes Arbeiten ermdglicht wird. In der Geschirrsattlerei
hat man, genau so wie in jeder anderen Branche, nur vereinzelt “wirklich
titchtige Fachleute. Also Leute, die es verstehen, fiir jedes Pferd und fir
jeden speziellen Zweck genau passendes, gedicgenes Geschirr, vereinigt
mit Qeschmack, Akkuratesse und Sauberkeit, herzustellen. Es wird auch
viel zu viel schablonenhaft gearbeitet, und daraus resulticren dann dic
vieleri. Druckstellen, die man antrifft, und die Polster und ﬁb{utter_t_m\gep‘
die man als Abhilfemittel danih anwendet. Namentlich im Kumtbau ist die
Fachkenntnis wnd Durchbildung-noch lange nicht auf der Hohe. Es werden
ja sehr viel Kumte gemacht, beinale in jedem grisseren Dorf ist ein, wenn
nicht mehrere Sattler, dié' sich damit abquélen. Die richtigen Kumtmacher
":-dagegen-sind nur spirlich zu finden. ie wenig Verstindnis unier den
Sattlern. in ' dieser  Beziehung anzutrefien ist, zeigt sich besonders beim

‘Massnehimen zum Oeschirr, Bei den Kumten begniigt man sich in der
Regel damit, die Linge und Breite des:aiten festzustellen. Ganz ohne Riick-
sicht darauf, dass ein altes ausgezogenes Kumt immer eine ganz andere
Fasson hat, als man dem neuen geben kann. Von der Verschiedenartigkeit
der Kumtlage wird hdchst selten Notiz. genommen. So brauchi ein Pferd
die Zuglage htiher als das andere oder es trefen Symptome in der Stellung
des Pferdes beim Ziehen auf, die zu beachien sind. Kurzum, wenn ein
Kumt dermassen gebaut sein soll; dass- das Pferd beim Ziehen seine
ganze Kraft entfalten kagn, so muss das Individuelle bei jedem Pferde be-
achtel werden. Auch hei der fibrigen Beschirrung diirfte im allgemeinen
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mehr Sargfalt verlapgt werden, als es diblich ist. Die Linge der Ziehbliter,
die Auill:alle\'nrricI:I[mlg, die Anwendung des Schwanzriemens u. dgl. sind
alles Punkte, die hei den meisten Fuhrgeschirren zu kritisicren Anlass
geben.  Die Ziehblitter tindel man sehir oft, wenn das Plerd im Wagm
geht, im Verldilinis sur Deichsel viel zu lang gestelt, so dass, wenn die
Anhaltevorrichtung in Funktion tritt, dem Plerde das Kumit fast iiber den
Kopf gerogen wird, Viellach fehlt auch noch der Schwanzricemen, so dass
das Kumt unauthénlich hin- und herschleudert,  Dieser Zustand muss
natitrlich anf das Pferd Jusserst ermiidend wirken, ganz ahgesehen davon,
dass die Moglichkeit von Druckstellen dadurch sehr gefiirdert wird.

Das in der Abbildung vorgefihrte Geschirr stellt ein Arbeitsknmi-
geschire leichfester Art dar. Wir finden die Verwendung desselben in dieser
Avpslithrung und Zousammenstellung im panzen schlesischen Flachlande, im
angrenzenden Sachsen, Brandenburg, teilweise aoch in Thiringen und Han-
nover.  Der Kwntleib ist hier ganz von Rimdvachette, bei billigeren Quali-
titen vou Rossleder.  Auf der lusseren Seite ist ein besonderer Keil ein-
gesetet, welcher zur besseren Haltbarkeit mit Leinwand gefiitiert ist.  Simi-
liche Nahte am Kumt, soweit sie frei liegen, sind wit Kadereinlage versehen.
Zum Schutze gegen die Biigel und Ziehblilterkappen ist noch ein heson-
derer Strangfieck untergelegt. Die Hilzer sind zweiteilig, in der Mitte durch
einen kriftigen Unterricinen zusammengehalten. Es st in dem Emtwurf
auch ein besonderes Unterkumt oder Kissen vorgesehen,  Jedoch ist dies
nicht ahsolut notwendig. Sofern das Kumt richtig passend gearbeitet ist,
kunn auch ohne Kissen gefahren werden. Das Kissen macht eigentlich das
Gieschirr nur schwerfillig.  Wir finden deshalh auch verschiedene Gegen-
den. wo man auch im Arbeitsgeschire ein Kissen nicht kennt. Die Uibrige
Beschirrung jst in gleicher Weise wie das Kumnt einfach und leicht ge-
halten.  Als Schwanzriemen ist ein einfacher Riemen mil  angesetzter
Pausche verwendet. Die Strupfe geht durch eine awf des Rickgurt aul-
gesetzte Schlavfe und wird in die am Kumt befindliche Schnalle befestiyt.
Als Gehissart ist die gewdhnliclie Ringirense vorgeseben, die ebenfalls
fiir das Pterd leicht tragbar und wenig efmiidend ist, Die auf das Kopi-
stiick auigezogene Metallrosette gilt lediglich zur Verschiinerung.

Die Entstehung der Wagensattlerei.

1. {Nachdruck verboten.)

Nach meiner Voraussetzung hdtte ich festzulegen, dass die geradlinige
Abheftung der versetzten Sticheanordmmg vorausging, da das Einfache ja
immer das Nichstliegende ist.

Aber ehe die damalige-Kollegenschaft zur regelrechten Abheftung
schreited konnte, musste ja erst die Matraize gefunden, bzw. die Macharbeit
aulas_pruhieri werden, die das Abheften, das sich als notwendig erwies,
7iliess,

Man nahm, wie wir es heute noch tun, ein Stiick Grundleinen, daranf
reihte man ringsum den Stotf, fillite den Matratzensack aus wnd versah, um
das Herunterrutscher deg Polstermassen verhiitet zu wissen, das primitive
Garnierungsstilck mit einigen Abheftern.
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Nicht unmdglich ist es, dass unsere Altvordern diese Arbeit auch schon
auf dem Rahmen ausfiithrien, da gewisse Zweckmissigkeitsgriinde ganz
ernstlich dafilr sprechem. . .

Hieraus ist ersichtlich, dass die Matralze genau auf den. Grundlagen
der Kissenerstehung fusst, nur dass ich hierbei nicht auf die Kombinations-
gabe angewiesen bin, sondern dass ich bloss in dem Wust meiner wagen-
sattlereibeziiglichen Rilckerinnerungen herumzukramen brauche, um diese’
Matratze vor dem geistigen Auge aafleben zu sehen. S

In den fiinfziger Jahren -des letzten Jahrhunderis waren diese Matraizen
noch an der Tagesordnung, und erst von dieser Zeit an kam. eine Neu-
garnierung langsam in Fluss. . . A

Auf dieser einfachen Grundlage weiterbauend, legte man um den ge-
reihten Stoff einen Bortenkranz, der das Polster ganz wilrdevell umrahmte,
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Indem ich von der Abbildung des einfachen Matralzensackes Ahstaud
nehme, gebe ich unter Figur 3 die mit dem Bortenkranz geschmiickte und
dadurch verschilnerte Art wieder, die ganz schiin wirkie.  Absichtlich
spreche ich mit Satzschluss von der Vergangenheit, da sie heute doch nicht
mehr so gefillig wie zu damaliger Zeit erscheinen wiirde.

Die Verfertigungsart der im Aussehen verbesserten Matratze ist ein-
tach. Ein Stick starkes Pappwerk wurde aul den Rahmen gebrachi, die
Grissenmasse aufgezeichnet, sowie die Bortengrenze markiert. Nachdem
der Stoft dariibergereilt und avsgefitit war, wurde der vorher gendhte und
steif gekteisterle Bortenkranz dariibergebeftel und durchgesteppt. Mit dem
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Fig. 4

Einziehen einiger Abhefter war die Matratze fertig, die nunmehr an den
Ort ihrer Bestimmung gebracht werden konnte.

Da die Wagen weiterhin konstruktiv verhessert wurden, sahen sich die
Wagensattier genotigt, ihre Kunst dem jeweiligen Erfordernis anzupassen.
Die hinteren Sitze wiesen bald muldenfirmige Ausbuchtungen auf, die dem
Zwecke dienten, irgendwelche Gegenstinde unterzubringen. Da nun dieser
Aufbewahrraum hinter der Matratze lag, mussie man auch Vorsorge treffen,
dahin gelangen zu kbnnen, weshalh man dazu itberging, die Matratzen auf
schimale Rahmen zu garnieren, die in der Mitie umklappbar waren, sa dass
man mithelos in den rund ausgebauten Raum gelangen konnfe. Wie die
Zelt vorausschritt, so war auch die Wagensattlerej bemiiht, eine schnellere
Gangart in ihrer Entwickelungsgeschichte anzunehmen, weiche sich in
vielen Neuschopfungen Husserte. Beguemlichkeit bot die vorgeschilderte
Matratze doch nicht in dem Masse, wie es schliesslich im lnteresse der
fahrend2n Menschheit hitte liegen sollen: Das Beniizen der Polstersitze
ermildete, ward auf die Dauver ldstig, weil die Formen nicht dem anatomi-
schen Bau unseres Riickens angepasst waren. Aber sobald man die Ur-
sachen des Unbeguemen, des Ermildens gefunden und erkannt hatte,
schritt man zur Abstellung der Mingel, indem man Matratzen schuf, die
sich dem Rilcken anschmiegten; der Matratzenbauch, den wir heute noch
haben, wnd der nie mehr verschwinden wird, er wurde geboren. Der
Matratzenbauch ist bekanntlich dazu berufen, unsere Kreuzhohle auszu-
fillien, so dass der Riicken insgesamt eine Anlehnung hat. Welchen Wert
dieses Entgegenkomunen auf die Riickenform hat, diirfte wohl allgemein
bekannt sein, bezeugt man es heute doch sogar unseren Kindern, indem
man {hnen riickengeformte Schulbidnke bietet, wmn die lieben Kleinen vor
gar zu schneller rmbidung und -- last not least & vor Wirbelsdulenver-
kriimmung geschiitzt zu wissen,

Durch die Schaffung des Bauches ward die Matratzenverfertigung auf
Banz andere Bahnen ﬁedrangt; man kam zur regelrechten Abzeichnung und
2u den Zugaben fiir den Stoff, 5

Dje Matratze, in regeirecht abgehefteter Art, die sich in meinen jungen
Jahren recht bréit machte, ist die Figur 4.

Man_ sieht zwei volle Karoreihen und nach oben einen im gleichen
Masse sich angliedernden Kopf. Nach wunien folgte der Bauch, der recht
herausgezwingt erschien,

Fig §

Das auf dem Rahmen befindliche Pappwerk wurde abgezeichnel, und
es nahm den grisseren Teil, auf die Hbhe gedacht, der Bauch ein. Plische
und Coteline waren die zur Zeit gebriuchlichsten Ausschlagstoffe. Als Zu-
gabe fir die einzelnen Karos in Hohe und Breite berechnete man 1% Zoll
rheinisch; der Bauch erhielt % Zoll zum Zupolstern oben und seitlich 3 bis
4 Zoll, Unienber rechnete man noch mit einer Filschung, die 2% Zoll in
Hohe betrug.

Ivie Matratze wurde, im Gegensale 7o heote, wo alles pelegt wird, gue-
tiillt.  Mit dem Bauch wurde begonnen. Dieser musste auf dem Leinen,
das sich im Rahwen befand, in Fasson gearbeitet werden.

Dies geschah immer ziemlich hoch, so dass der Stoff mit altler Gewalt
daritbergezogen werden mussie,

Dies gewaltsame Dariiberspannen hatte zur Folge, dass sich die Bauch-
falten wunderbar hiibsch exakt legten uod der Bauch nach Unterschiebung
von Rosshaaren recht schwellend und gefallig erschien. Und es sab eine
solche fertige Karamatratze gar nicht so fibel aus, zumal man die Coteline
rechi put verarbeiten und in Fallen zu legen vermochte. Der rote Pliisch

Fig. 6

wurde dazumal auch viel verwandi; scine Vorziige lagen in lingerer Hali-
barkeit und schinerem Aussehen. Ganz von der Bildfliche verschwunden
ist dies leizigenannte Ausschiagmaterial iibrigens heute noch nicht.

Dve Karomalraize, die sich soweit gut bewlhrte, blieh vorldufig be-
stehen: doch unterliess man es nicht, auf Andersmachung zu spekulieren,

Der Bauch erschien verdnderungsfihig: Die Karomatratze mit Spitz-
bauch feierte ihre Auferstehung. (Figur 5.)

Diese fand viele Freunde und Anhinger und wurde in dem Jahrzehnt
1885 bis 1805 viel hergestelit,

War fitr den Bauch die versetzte Stichreihe gegeben, so fand man diese
auch allgemein dbertragen vor; die Pfeifenmatraize spielte ihren Triumph
ays. Wann sie zuerst aufkam, weiss icli-nicht; sie war in den 80er Jahren
alliberall eingefiihrt und genoss grosse Popularitit. Mit Figur 6 gebe ich

Fig. 7

diese Matratze bildlich wieder, die von vielen Kollegen als alter Bekannter
begriisst werden wird, Wie schon aus den Abbildungen 4 und 3 hervor-
geht, gefiel man sich darin, soviel Knopie als nur-irgend angingig der
Matratze aufzuzwingen. Mit der Anzahl kleiner Pfeifen konnte man sich
gar nicht genug tun; sie fielen oft so klein aus, nur um im Wagen hundert
solcher Dinger zu sehen, um die Schonheit des Ausschlages gesteigerl zy
wissen.

Hauptsdchlich in der Berline und im darauffolgenden Coupé, dem
schonsten und elegantesten Wagen der . alten Schule, machten sich die
Pfeifen hollisch breit, da ausser der Riickenmatraize auch die Seitenwinde,
die obhere Rickwand, sogar der ,liebe Himmel" mit diesen Vogelchen
pedacht und bepflastert wurden. Es war die reine Abheftwut, die reine
Abheftepidemie iber die Wagensattlerei gekommen, die auch nicht sobald
einzudimmen war. Da den damaligen Saftlern die Matratzen und Seiten-
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Fig 8
feile pleiienaus%erustet als nicht weit genug gehend erschienen, so wurden
Sitz- und Tirklappen, Saulen, Pilaster und Armiehnen damit bedacht, s0
dass alles, alles einheitlich ausschaut2. .Auf Armiehnen und Pilaster iiber-
trug man ja die Form der Pfeife nicht, da diese Teile dazu zu schmal waren;
man hefiete diese dieserhalb ab und legte gerade Falten. Aber auch schrig
wurden die Falten gelegt, und diese Anordnung fand bei Pilastern, Siulen
und Sitzschienen Verwendung. Diese Qarnierungsstreifen wurden mit dem
Ausdruck Froschschnauze bezeichnel. Figur 7 ist ein Stiick soicher Frosch-
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schnauze aus den 8Oer Jahren, die heufe ginzlich ungeniesshar geworden
ist. Mir stehen die Ausschldge dieser Gattung noch lebhait in Erinnerung,
und ich will und muss beflirworten, dass ein solcher Wagen innen ganz
- schin ausschaute, [die Matratze, die mit einem Bauch ausgeriistet war,
. hatte zur Unterstiitzung desselben unter sich eine kriftige Federreibe und
dieser schlossen sich mehrere Reiben nach oben weisend zur Vervollstdndi-
gung an. Der weiteren Bequemlichkeit wurden auch weitere UGaranlien
geboten: Armlehnen und Armschilingen fiibrten sich ein und behaupten,
wie wir ja alle wissen, auch heute noch das Feld. Zwar ist die eigentliche
Armiehne verschwunden, doch ist die Seitenteilwalst das reguoliire Ersatz-
#guivalent.

Taschen spielten egine grosse Rolle: meist fielen sie rechl gross aps,
so dass sie klobig wirkten; doch die Formen, die Grissenverhilmisse
mitderten die Zeit,

Sitzklappen wurden auch iiberall hingehretzelt: siv waren oft genny
“mii 4 his 6 Falten ausgestattet und mil eciner Borte wmsimnt. Pappwerk
- war Hir sie der Lintergrund, auf welchem sie gearbeitet wurden,

An Ausstattung wurde dazumal recht viel geboten, wenngleich e¢x auch
mit heute nicht recht vergleichbar ist. Aber es fehite an nichrs: Taoiletren-
kisten, Zigarren- bzw. Aschenbecher, Schirmbalier, Gewehrhaller usw.,
- ales das gab es, wenn auch nichi so luxurits. Maun sieht, die neue Schule
hat uns nichts Neues geschenkt; im Gegeunleil: sie hat manches gestrichen.
was einst als dazugehdrig galt.

Dazu rechne ich die C- und Druckfedern, die viel an herrschafilichen
Wagen vorzufinden waren. Es sind dies Federn, tiber die breit gendhme
Riemen gelegt und befestigt waren, die iiber die Stahlfedern hinausgingen.
' In diesen Riemen hing der eigentliche Wagenkasten. Durch diese Art der
Wagenkastenbefestigung war dem Kasien an und flir sich eine schaukeinde
Bewegung verlichen, die fiir die Insassen nur angenehm wirken konnte.

Die C- und Drackfedern sind heute noch an Gala- und Hochzeitswagen
zu schauen: sie kamen in Verruf, weil der Wagenkasten doch zuviel
vibrierte. eventuell auf den Langbaum aufschiug und so rechi kosispielig
durch das Nachspannen der Riemien und die Reparatugen wurden,

Aber damals wurden sie viel angefertigt: die Lederriemen wurden
obenher mit einer Lacklederauflage bedacht und sorgifltig mit der Hand
gendht, was Zeit erforderte. Die Kategorie der besonders luxuris aus-
gestatteten Wagen hatte fiir die Sattler noch eine besondere Arbeifsleistung
in petto: die kunstvol] gestaltete Bockdecke, die einige Tage Arbeit fiir ihre
Herstellung beanspruchie.

Trotzdem die Umsatzhdhe von heute, wenn man auf das Auto blickt,
zur damaligen Zeit in strengem Gegensatz steit, ist unsere heutige Arbeits-
leistung, will sagen unsere Arbeilsimenge, gar nicht allzusehr bereichert
worden, denn obwohl der weitaus hohere Umsatz zugestanden sein soll
{Soilte man auch nicht! D. Red.), so war das Arbeiten einst legerer, gemiit-
ticher, zeitbeanspruchender, und es fordert der hissliche Moloch Akkord.
den die Zeit heraufbeschwor, doch ganz andere Arbeitsmengen.

Doch kehren wir wieder zu den Matratzenformen zuriick.

+ Habe ich in Figur 6 drei volle Pfeifen wiedergegeben, so spiegeln sie
@ nur das ungeflihre Abheftungsprinzip wider, was zu dieser Zeit auf der
5! , stand f. 4 bis. 5 Reihen solcher Pfeifen waren keine

Wie schon gesagt wurden alle Matratzen gefillt. gefiillf mit kieinen
und grasseren holzernen Filllstdcken, wie sie ginsl img Gebrauch waren.
purch die Kieinheit der Pfeifen und durch das Ausfiilles wurden die Ma-
trafzen auffallend hart, wurden und waren knotig, wenn sie von einer
weniger geschickien Hand hergestellt waren.

Dieser Uebelstand dringte zur Abbhilfe. Die Riickenmatratze schin
weich erstehen zu sehen. war nunmehr die Losung. Von der versetzten
Sticheanordnung abgehend. schuf man  eine Matratze mit 2zwei Reihen
Stichen (Figur 8), die durch einen kolossal hohen Bauch das zu bringen
versuchte, was man erstrebte: weicheres Sichgeben.

Was diese versprach, konnte sie erfiillen; dank des immensen Bauches
waren bei reichlicher Stoffzugabe tichtig Polstermassen unterzubringen, so
dass die Weichheit gewissermassen garantiert war, Der Bauch wurde auf
dem Leinen f iert und eb die oben sichthare Kopfwulst. Dig Zu-
gabe erstreckte sich fiir den Bauch auf 4 Zentimeter; auf die Breite gab
man 3 Zeutimeter zu. Bei der Kopfzugabe durfte man nicht geizen, da an
dieser Stelle sich viel Stoff ais notwendig erwies. 10 bis 12 Zentimeter
reichten jedoch,

Wenn man die ohere Stichreihe abheftete, so beliess man den Faden
an den einzelnen Knopfstellen daran und ging beim Einnageln der Matratze
mil den einzelnen Fiden hinter der Kopfwulst nach oben, wobei man
unter tiichtigem Anziehen diese nagelnd befestigte. Dadurch wurden die
oberen Knopfe gewissermassen stirker versenkl, was den Bauch, resp.
seine Form, nicht unwesentlich hob und so zur Gefilligkeit dieser Ma-
" . tratzénart beitrug.

Diese Matratzen wurden vorwiegend in Tuch ausgefithri; wm, das
Durchreissen der Knopfe zu unierbinden, wurde mit Nessel unterschlagen.
Tuch is{ ja heute noch das universelle Ausschlagmaterial, das bei ge-
schlossenen Wagen viel verwendet wird. Fatme.

&

"~ Aus der Lederwarenbranche.

. Die Herstellung von Lederschnittarbeiten. Eine neue Methode zur
Anfertigung von Lederarbeiten, welche die Mode zurzeit wieder beglinstigt,
“'gestattet bei geringsten Schwierigkeiten in der Ausfihrung die Erlangung
. wirklich kilnstlerischer Wirkungen nach_Art der Repoussé-Arbeiten, die im
Detail aber noch feinef sind als diese. Ein besonderer Vorzug der Methode
st der, dass keine allzu grossen technischen Kenntnisse erforderlich sind,
. wihrend sichr bei der Herstellung von Repoussé-Arbeiten viel melr
* Schwierigkeiten ergeben. Es handelt sich hier um eine Arbeitsweise, die
“gich eng an die der Mexikauner aniehnt und mit Lederschnittarbeit kombi-
~-niert isf, Der Herstellungsprozess der mexikanischen Arbeiten besteht in

Dessin, wodurch sich das letztere hervorhebt. Die Ausfilhrung ist ebenso
¢infach wie l:iie Anwendung praktisch, denn man kann derarlige Arbeiten,
sobald nur das Leder stark genug ist, sowohl .vor als nach Fertigsteliung
des betreffeaden Artikels ausfithren.

dem einfachen Niederdriicken des Leders rund um ein anfgezeichnetes -

Nach der peaen Kombimationsmeibode verfibel aian, wie folgts Man
nimmt ein Stiick kréiftiges Leder - - Vachetteleder ist das beste - und Le-
fenchtei es leicht, Sadana iiherteligt man das Muosier mittels Pauspapiers
wid eines Achatstifis aul das feuchte Leder und schneidet die Aussenlinien
mit dem Messer ein, indem map bis zo einem Dritel oder der Hillte der
Dicke des Leders durchdringt, je nach dem beabsichiigten Effekt. Das
Messer muss stets gerpde gehalten and  aufwiirls gefiilirr werden: man
heginnt die Arbeit voir unten wnd Wil gleichmissige Tiete des Schuittes
vin, wobei ein Anhalten in der Miite der Linie 2u vermeiden ist, denn man
sieht an der fertipen Arbeit die Stellen, an welchen das Messer ab- und
angesetzt wurde,  Beim Schueiden von Korven und Winkeln fasse man
dort, wo die Linien zusammenstossen. elwa einen halben Millineter un-
geschuitten, wm zu vermeiden, dass sich das Leder an diesen Stellen des
Dressins aufwirit
I Vollendung des scimittes befexchtet man das Leder wivder wnd
verbreitert beide Seiten der Eimnschnitle mit dem Tracierstichel und plitier
dic. Ecken mit dem Modellermesser. Beim Glanen des Randes an der
Seite des Masters biilt man das Werkzeng vertikal, damit das Dessin
Bervortritt, den Rand des Leders aber. das den Hindergrund bildet, driickt
man kriifhg zuriick. Dieser Druck muss nicht allein an den Réndern, son-
dern auf alle Teile des Himergrundes ausgeibt werden, wn Furchen in
der Nihe des Musters zu vermeiden. Hierzu ist ein hesonderes Werkzeng
nittig.  Dieser Prozess muss mehrere Male wiederholt werden, um dem
Musier das hochstmigliche Reliet zu geben. Wihrend man diese Arbeit
ausfiihrt, feuchtet man das Leder von Zeit zu Zeit an, achte aber darauf,
dass es picht 7u nass wind. Ist das Glitten des Hintergrundes vollendet,
=0 beginnt man mit Ausarbeitung der Details, wie Adern dos Blattwerks
umif dem Modellieren. Die Adern zieht man mit dems Modellierstichel, den
urin leicht auf eine Seite geneigt Wil aber ziemlich krdftig in das Leder
presst, Das Modellieren geschieht dagegen mit der Spitze des Werkzeuges,
wobei man nur sehr leichien Druck anwenden darf, Die Modellierarbeit
muss trotzdem gul betont sein, um die Musion von Repoussé-Arbeit her-
varzorufen. Beim Glitten des Leders darf wiemals zu viel Kraft auf-
vewendel werden, sondern der Prozess muss nach und nach vor sich
gehen, sonst wird das Leder verdorben, und wenn es seine Schiiegsamkeit
einmal verloren hat, 30 ist es unmiiglich, es in die gewlinschte Form zu
tringen. Ex kommt hilufig vor, dass dem Leder die Biegsamkeil an einigen
Stellen fehit und das Werkzeug nur eine schwache Spur hinterldsst. Daran
sitire man sich nicht, sondern hore an dieser Stelle auf zu arbeiten und
beginne dort erst wieder, nachdem das Leder zum nichsten Male an-
gefeuchtet ist. — Um pgute Resultate zu erzielen, ist dreierlei unerldsslich:
ein sicherer Geschmack als Leiter bei der Auswahl der Muster, grosse
Geduld und sebr viel Ausdaver.

Das Leder muss stets flach auf ciner dicken Glasplatte befestigt wer-
den, und das Dessin wird cinzig herausgearbeitel durch Gildtten des Hinter-
grundes. Paste oder Wachs darf niemals auwf der rauben (der Fleischseite)
Seile des Leders angewendet werden, um das gewiinschle Relief zu er-
rielen,

Zuletzt lasse man das Leder einige Tage trocknen, wobei der Hinter-
grund durch den Ghlittprozess eine dunklere Farbe annimmt. Ehe dies ge-
schieht, kann ghan den Hintergrund noch mit der Punze niederschlagen,
wodurch das Dessin noch stirker hervortritt, Man kaun die Wirkung der
Arbeit auch noch dadurch erhdhen, dass man dem Hintergrund eine ab-
slechende Farbe gibt, sei es durch Pyrogravure, Vergoldung usw,

Mustervorlagen versendet die Académie d'Arts Décoratifs de Paris in
Paris, die Insirumente sind von Lefrance u. Cie., Paris, erhaitlich.

{whluxus und Bedarf',)

Ein Steller-Necessaire mit Etul. Die hochstehende Form gibt dem
Stetler ein gefilligeres Aussehen, als die guerstehende.

Der Steller enthilt auf der Vorderseite Kleider-, Hut- und Koptbiirste;
ferner 2 Flakons, 1 Zahnbiirstenglas, 1 Rasierpinsel- oder Nagelbiirsten-
glas, eine Zahnpulverdose und ein kleines Kistchen.

Auf der Riickseite bringt man einen Spiegel, Kamm, ein Tablett mit.
Instrumenten filr Nagelpflege und eventueil ein oder zwei Rasiermesser an.
Simtliche Gegenstinde werden mitlels Riemen gehalten. Obes am Steller
Lefindet sich ein iriff zum Herausheben,

Das Etui kann entweder nur aus festem Ledef, Rindieder usw., genitht
oder aus Pappe kaschiert und dann mit Leder bezogen werden. Der Dackel,
ist an der hinteren Seite festgemacht. Oben ist ein flach liegender “Griff

angebracht zum Tragen des Ganzen. Man kann auch an den Seiten und

unten je eine Schlaufe anbringen, einen lingeren Riemen mit Schnalle hin-::

durchzizhen, an dem man das Etui trigt. Es empfiehit sich, ein und’

solides Schloss zu verwenden. lsf das 4ussere Etai aus Pappe kaschiert, .

so ist es geboten, den letzten Schluss mit diinnem aber festem Stoff.zu
iberkleben. - i
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